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Hintergrund

Digitale Zwillinge von Produktionssystemen basieren auf
idealisierten Simulationsmodellen bspw. aus der virtu-
ellen Inbetriebnahme (VIBN), die reale Instanzen wegen
Montagetoleranzen, vereinfachter Kinematik und fehlen-
der Physikeffekte nur ungenau abbilden. Um diese Liicke
zu schlieBen, muss der Digitale Zwilling Diskrepanzen zum
realen System selbststandig identifizieren. Dies erfordert
im ersten Schritt die automatisierte Ableitung von Validie-
rungsexperimenten, die Abweichungsursachen sichtbar
machen.

Problemstellung

Aktuell erfolgt die Testplanung manuell - zeitaufwan-
dig und nicht skalierbar. Es fehlt eine modellgetriebene
Methodik, die Testprogramme automatisch aus der Simu-
lationsmodellstruktur ableitet und Testfélle gezielt fiir die
Modellanpassung generiert.

Aufgabe

e Literaturrecherche zu modellgetriebenerTestgenerie-
rung (M2T-Transformationen, DoE) im Kontext digita-
ler Zwillinge.

e Modellgetriebene Testprogrammgenerierung: Auto-
matische Ableitung von Validierungsexperimenten aus
VIBN-Simulationsmodellen mittels Modelltransforma-
tionen.

e Automatische Testfallgenerierung

e \Validierung am Demonstrator
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zu vergeben

Bachelorarbeit
Studienarbeit
Foschungsarbeit
Masterarbeit

Digitale Zwillinge —
Modellgetriebene

Testprogrammgenerie-
rung zur automatisier-
ten Modellanpassung

Anforderung

e Kenntnisse in und/oder

Simulationsmodellierung
Modelltransformationen wiinschenswert

e Interesse an der Schnittstelle zwischen Informatik,
Modellgetriebener Entwicklung und Produktionstech-
nik

e Erfahrung mit ISG-virtuos oder dhnlichen Simulations-
werkzeugen winschenswert

Kenntnisgewinn

e Praxisnahe Arbeit mit industriellen Simulationswerk-
zeugen
Verstandnis fir digitaler Zwillinge
Einarbeitung flir mogl. anschlieBende Abschlussarbei-
ten oder HIWI-Téatigkeiten
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